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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verformungsfahige. schwundarme Full- und Fugenmasse und deren Anwendung 

Es wird eine einkomponentige, verformungsfahige, 
schwundarme Full- und Fugenmasse mit einem Anteil an 
Kunstharr und Fullstoffen und ggf. ublichen Hilfsstoffen, 
insbesondere zum Verf ugen von keramischen Fliesen, wobei 

a) der Kunstharzanteil 5 bis 1 5 Gew.-<%> betragt, 

b) die feinen Fullstoffe in einem Teilchengrofcenbereich von 
1 fjtm bis 250 pm vorl iegen, 

c) die feinen Fullstoffe in einer Mischung einer unstetigen 
Sieblinie folgen, die eine Anreicherung der Kornfraktionen 
zwischen 50 fin\ und 125 aufweist, 

d) die Full- bzw. Fugenmasse einkomponentig in gebrauchs- 
fertiger Formulierung formutiert ist, 

und deren Anwendung beschrieben. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine nach der Trocknung ver- 
formungsfahige, schwundarme Full- und Fugenmasse 
aus Kunstharzdispersionen, Fullstoffen sowie ublichen 5 
Hilfsmaterialien auf waBriger Basis zur Verfugung von 
Fliesen- und Natursteinplatten und deren Anwendung. 

Im Baubereich sind Full- und Fugenmassen zum Ver- 
fugen von keramischen Verkleidungsstoffen bekannt 
Als AbdichtungsmaBnahme unterliegen sie Verformun- 10 
gen, die einerseits durch Erweiterung oder Verengung 
der Fugen infolge thermischer Wechselbelastung her- 
vorgerufen werden, andererseits solchen, die aus 
Schwundprozessen der Fugenmassen herriihren. Diese 
Verformungsbelastung der Fugenmaterialien erhdht 15 
sich, je leichter die verwendeten Untergrunde eine 
Dehn-/Stauchbewegung ausf Qhren konnen. 

Die fur Full- und Fugenmassen verwendeten Binde- 
mittei bestehen in der Regel aus hydraulisch erharten- 
den Zementen oder aus reaktiv erhartenden Kunsthar- 20 
zen. In jungster Zeit wurden fiir diesen Zweck auch 
durch Wasserabgabe verfilmende Kunstharzdispersio- 
nen verwendet 

Allen bekannten Full- und Fugenmassen ist gemein- 
sam, daB sie zur Verminderung oder Vermeidung der 25 
beschriebenen Schwundverformung und zur Erzielung 
hoher Festigkeiten mit groBen Mengen an Fullstoffen 
versehen sind. 

Die ublichen Bindemittelsysteme weisen jedoch 
Nachteileauf: 30 

Die bekannten hydraulisch hartenden Zementmortel 
sind starre Systeme, welche groBeren Verformungsan- 
forderungen nicht gewachsen sind. Daneben neigen sie 
zu Verfleckungs- und "Ausbluh"-Erscheinungen, hervor- 
gerufen durch wasserlosliche Salze aus dem Untergrund 35 
oder dem Verlegemortel bzw. auch aus dem Fugenmor- 
tel, die zu storenden Ablagerungen oder Farbverfal- 
schungen an der Oberflache der Fugenmasse und im 
angrenzenden Verlegematerial fuhren. Somit kommt es 
haufig nicht nur zur Reklamation an der Funktionserful- 40 
lung (Risse), sondern auch am optischen Gesamtein- 
druck, vor allem bei teuren Natursteinplatten und an- 
spruchsvoller Keramik. 

Full- und Fugenmassen mit reaktiv erhartenden 
Kunstharzen als Bindemittelkomponente, wie sie z.B. in 45 
DE-B2 24 37 813 beschrieben sind, konnen zwar groBe- 
ren Verformungskraften widerstehen, zeigen in ihrer 
Handhabung jedoch Unsicherheiten, da die Reaktions- 
harz- und die Harterkomponente an der Baustelle ge- 
mischt werden mussen. Somit sind Topfzeiten zu beach- 50 
ten und es konnen leicht Mischfehler auftreten, welche 
zu Hartungsstorungen fuhren, die in einer undichten 
Fuge mit unzureichender Verbundhaftung resultieren. 
Vor allem bei Natursteinplatten mit poriger Struktur 
kdnnen Harz- und Weichmacherauswanderungen, meist 55 
durch Mischfehler hervorgerufen, zu klebrigen Verflek- 
kungen im Belegematerial fuhren, die ihrerseits durch 
eingebundenen Staubdauerhaft verschmutzen. 

Bei der Verwendung von durch Wasserabgabe verfil- 
menden Kunstharzdispersionen als Bindemittelkompo- 60 
nente konnen Full- und Fugenmassen rezeptiert wer- 
den, die auch auf sehr verformungsfahigen Untergrun- 
den in der Lage sind, Bewegungen der Fuge auszuglei- 
chen. Allerdings besitzen Massen, wie sie z.B. in DE-OS 
32 33 840 beschrieben werden, ungenugende Wasserfe- ss 
stigkeiten und zu hohe SchwundmaBe, urn ein sicheres 
Abdichten von Fugen auf sehr verformungsfahigen Un- 
tergriinden zu gewahrleisten. 
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Erste Ansatze, eine wasserfeste, schwundarme, aus- 
bltih- und auswandungssichere, einkomponentige Full- 
und Fugenmasse zu formulieren, die uber eine Eigen- 
verformung Bewegungen rissefrei aufnehmen kann, 
wurden in DE-OS 35 12 456 beschrieben. 

Die wichtigste der aufgezahlten Eigenschaften, die 
Schwundkompensation, wird dadurch erreicht, daB die 
verwendeten Fullstoffe nahezu einheitliche Teilchen- 
groBe besitzen, insbesondere werden feine FQllstoffan- 
teile unter 60 u,m und die Einhaltung einer stetigen Sie- 
blinie vermieden. 

Es hat sich jedoch gezeigt, daB das Erscheinungsbild 
solcher Full- und Fugenmassen in der Fuge, vor allem 
bei der Verwendung teurer Naturstein- und Keramik- 
platten, den Anforderungen der Praxis nicht geniigt 
Hier stort besonders die grobe Oberf lachenstruktur, die 
durch den erfindungsgemaBen Kornaufbau bedingt ist 
Ein weiterer optischer Mangel besteht in der sichtbaren 
Porigkeit der Fugenmaterialien. Der grobe Kornaufbau 
und speziell die Verwendung von Glashohlkugeln lassen 
eine Verarbeitung der Massen aus Spritzbehaltnissen 
(wie Kartuschen etc.) nicht zu. Die Materialien kompri- 
mieren an der Spritzduse und bloekieren das weitere 
Entleeren. 

Weitere verbesserungsbedurftige Verarbeitungsei- 
genschaften der Massen, wie sie in der DE-OS 35 12 456 
beschrieben sind, betref fen 

a) die Viskositat: 

Die Materialien lassen sich aufgrund ihrer niedri- 
gen Viskositat leicht wieder aus der Fuge waschen. 
Das bedingt beim Waschvorgang ein spezielles 
Verarbeitungsgerat (Waschbrett). 

b) die Farbgebung: 

Die Massen sind mit anorganischen und organi- 
schen Pigmenten versehen. Die feinen Farbpartikel 
setzen sich bei rauhem, porigem Verlegematerial 
an dessen Oberflache fest und sind durch den verar- 
beitungsbedingten Waschvorgang nicht zu entfer- 
nen. Diese Pigmentverschmutzungen mussen, 
wenn uberhaupt moglich, arbeitsintensiv entfemt 
werden. 

Letztendlich werden von den in DE-OS 35 12 456 be- 
schriebenen Massen lediglich Wasserdichtigkeiten von 
<0^ bar erreicht 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nun, 
Full- und Fugenmassen zu entwickeln, die die oben be- 
schriebenen Mangel nicht oder weitgehend nicht auf- 
weisen. Insbesondere sollen diese Massen eine feine 
Oberflachenstruktur ausbilden, sich mit den im Verfu- 
gungsgewerbe bekannten Verarbeitungsgeraten ein- 
fach verarbeiten lassen, aus Behaltnissen (z.B. Kartu- 
schen) spritzbar sein, auf den verschiedensten Verlege- 
werkstoffen gut haften, sich aber von deren Oberflache 
riickstandsfrei entfernen lassen, schwundfrei, wasserfest 
und wasserdicht ausharten, keine Ausbliih-, Auswan- 
dungs- und Farbverschmutzungen hervorrufen und Be- 
wegungen liber eine Eigenverformung riBfrei aufneh- 
men konnen. 

Diese Aufgabe wird durch die Entwicklung von Full- 
und Fugenmassen der eingangs genannten Art gelost, 
die dadurch gekennzeichnet sind, daB 

a) der Kunstharzanteil5 bis 15 Gew.% betragt, 

b) die feinen Fullstoffe in einem TeilchengroBenbe- 
reich von 1 p,m bis 250 um vorliegen, 

c) die feinen Fullstoffe in einer Mischung einer un- 
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stetigen Sieblinie folgen, die eine Anreicherung der und Dichtigkeit verleihen, zum anderen werden durch 

Kornfraktionen zwischen 50 u.m und 125 ujti auf- die Kugelform die Verarbeitungseigenschaften der 

. we ist, Massen entscheidend beeinfluBt Das Rollverhahen der 

d) die Full- bzw. Fugenmasse einkomponentig in Kugelform fordert das leichte Einschlammen (Einbrin- 

gebrauchsfertiger Formulierung formuliert ist. 5 gen) der Massen in die Fugen auch bei groBeren Verar- 

beitungsflachen, wahrend die Inkompressibtlitat der z.B. 

Die erfindungsgemaBen Massen, deren Bindemittel- Vollglaskugeln die Verarbeitung aus Spritzbehaltnissen, 

basis generell waBrige Kunstharzdispersionen darstel- wie z.B. Kartuschen oder Kunststoffschlauchen, ermog- 

len, welche im allgemeinen frei von organischen, fluchti- licht Das giinstige Waschverhalten der erfindungsge- 

gen Bestandteilen sind, werden im wesentlichen durch 10 maBen Massen, d.h. daB wenig Material aus der Fuge, 

ihreFullstoffzusammensetzunggepragt aber alles Restmaterial auf der Verlegematerialflache 

Eine feine Oberflachenstruktur, wie sie die erfin- leicht entfernt werden kann, wird durch die verwende- 

dungsgemaBen Massen auszeichnet, kann in einem ten Vollkugeln, vorteilhaft aus Glas, nicht beeintrach- 

Kornbereich bis zu 250 u.m realisiert werden. Grobere tigt Hier kommt wieder die Kompaktheit der Massen, 

Kornanteile, wie sie in der Regel bei Fugenbreiten bzw. ts durch die Haftvermittler begiinstigt, zum Tragen. 

Verarbeitungsdicken groBer 10 mm zur Erzielung eines Die erfindungsgemaBen Massen weisen vorteilhaft ei- 

schwundarmen Stutzaufbaus verwendet werden, sollen nen Anteil von 65 bis 85 Gew.%, vorzugsweise von 70 

aus optischen Grunden vorzugsweise nicht zum Einsatz bis 80 Gew.% an Fullstoffen, bezogen auf die verarbei- 

kommen. Desgleichen zeigen Massen mit einer im we- tungsfertige Masse, auf. Die Wassergehalte der Masse 

sentlichen einheitlichen TeilchengroBe unter 250 \im oh- 20 Hegen zweckmaBig im Bereich von 5 bis 15 Gew.%. 

ne Verwendung von Feinfullstoffen unter 60 u,m einen Bevorzugte erfindungsgemaBe Massen weisen einen 

zu geringen Stiitzaufbau (keine dichte KugelpackungX Kunstharzanteil von weniger als 10 Gew.%, 65 bis 85 

dJtbei Fugenbreiten bzw. Verarbeitungsdicken grOBer Gew.% FOllstoff, der vorzugsweise ein Gemisch von 

10 mm werden zu hohe SchwundmaBe erreicht silikatischem Farbsand, silikatischen Vollglaskugeln mit 

Oberraschenderweise gelingt es jedoch, eine feine 25 Haftvermittlern ummanteh und Barythmehlen darstel- 

Oberflachenstruktur auch bei Fugenbreiten bzw. Verar- len kann, sowie 7 bis 15 Gew.% Wasser auf. Daneben 

beitungsdicken groBer 10 mm zu erzielen, wenn der konnen die Massen 2 bis 4 Gew.% an ublichen Hilfsstof- 

Gesamtaufbau der feinen Fiillstoffe Aiiteile ab 1 \lu\ fen, wie Netzmittel, Verdicker, Konservierungsmittel 

besitzt und diese bis 50 u.m KorngroBe vorteilhaft zwi- und wasserabweisende Zusatze, enthalten. 

schen 1 und 10 Gew.% betragen. Desgleichen sind 30 Basis der in den erfindungsgemaBen Massen einge- 

Kornanteile ab 125 urn bis 250 u.m vorhanden, diese setzten Kunstharzdispersionen sind Copolymerisate aus 

aber nur bis zu 20 Gew.% und nach KorngroBen von Acrylat-, Methacrylat-, Styrol-, Vinylacetat- und/oder 

250 \im hin mit abnehmenden Anteilen. Die Hauptkorn- Ethylenmonomeren. Sie mussen einen festen Film 

fraktionen mit Kornanteilen zwischen 60 bis 85, vor- (ReiBfestigkeit: 6 bis 10 N/mm 2 ) und eine schnelle 

zugsweise 70 und 80 Gew.%, liegen regelmaBig im Be- 35 Durchtrocknung besitzen. 

reich von 50 bis 125 u.m. Dabei kann es giinstig sein, Die Mindestfilmbildetemperaturen der bevorzugten 

wenn Spitzen zwischen 60 und 100 urn vorliegen, die das erfindungsgemaBen Massen liegen zwischen 0 und 

feinkomige Erscheinungsbild der erfindungsgemaBen 10°C. Auch Polyurethandispersionen, bestehend aus in 

Massen bestimmen kdnnea Wasser dispergierten Vernetzungspolymeren yon Poly- 

Der Aufbau der vorab beschriebenen, unstetigen Sie- 40 etherpolyolen bzw. Polyesterpolyolen mit Diisocyana- 

blinien, wobei die Unstetigkeit in der Anreicherung von ten und Polyaminen, werden mit Vorteil in den erfin- 

Kornfraktion in einem engen Kornbereich besteht, kann dungsgemaBen Massen eingesetzt 

zweckmaBig in den erfindungsgemaBen Massen durch Im Rahmen der Erfindung zu verwendende Kunst- 

verschiedene Mischungen an (Baryth)Feinmehlen, harzdispersionen sind z.B. unter den Handelsbezeich- 

quarzitischem Sand und Voll(glas)kugel unterschiedli- 45 nungen Acronal 295 D (BASF; Acrylsaureester-Styrol- 

cher Kdrnung erzielt werden. Copolymerisat), Lipaton AE 4620 (Huls: Acrylsaure- 

Hierbei kann der quarzitische Sand zugleich als farb- ester-Styrol-Copolymerisat), Vinnapas EP 16 (Wacker; 

gebende Komponente dienen, indem die Oberflache Vinylacetat-Ethylen-Copolymerisat), Alberdingh V2U 

dieses Sandes zweckmaBig mit einem farbpigmentierten 230 W (Alberdingh und Boley; aliphatisches Polyester- 

Reaktionsharzlack uberzogen ist Vorteil dieser Art von 50 polyurethan), Alberdingh V 2-U 270 W (Alberdingh und 

Pigmentierung ist es, daB sich bei der Verwendung von Boley; aromatischer Polyetherpolyolurethan) etc. im 

oberflachenrauhem Verlegematerial keine feinen Farb- Handel. 

pigmentteilchen in den Oberflachenvertiefungen anrei- Die erfindungsgemaBen Massen konnen mit Vorteil 

chern, hangenbleiben, schlecht oder gar nicht zu entfer- wasserabweisende Zusatze aufweisen, wobei bevorzugt 

nen sind und somit zu irreparablen Verschmutzungen 55 Siloxane und Fettsaureester zum Einsatz kommen. 

desVerlegematerialsfuhren. Als Netzmittel konnen z.B. Alkalisalze von Polycar- 

Wahrend vorteilhaft iiber die Barythmehle das not- bonsauren, Alkalisalze von Fettsauren,Alkylether hohe- 

wendige Feinkorn ab 1 urn, vorteilhaft im Bereich von 1 rer Kohlenwasserstoffe etc. eingesetzt werden. 

bis 50 urn, in die erfindungsgemaBen Massen einge- Zur Einstellung der gewunschten Viskositat werden 

bracht werden kann, erzielt die Verwendung von mit 60 bevorzugt neutralisierte Acylsaurepolymere, Polyure- 

Haftvermittlern, wie Silanen (Acrylsilane, Epoxysilane), thanpolymere sowie anorganische Verdicker, wie Ben- 

oberflachenbehandelten Vollkugeln, vorteilhaft aus tonite und Wollastonite, verwendet 

Glas oder Silikat und Quarzmehlen bzw. Sanden, men- Die grundsatzlich auf waBriger Basis formulierten er^ 

rere wichtige Eigenschaften der Full- und Fugenmate- findungsgemaBen Massen konnen geringe Anteile an 

rialien. Zum einen bewirken die Haftvermittler einen 65 Losemitteln enthalten, wie Benzine, Alkohole, Ether und 

kompakten Verbund der Fullstoffe untereinander; es hohere Ester, so z.B. Butylglycolacetat 

werden dichte Kugelpackungen geschaffen, die den er- Als Konservierungsmittel konnen organische Zinn- 

findungsgemaBen Massen Festigkeit, Schwundfreiheit salze,Chloracetamide etc. verwendet werden. 
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Die auf solche Weise rezeptierten erfindungsgema- 
Ben Massen konnen, ohne Mischen und ohne Topfzeiten 
•beachten zu miissen, direkt aus dem Liefergebinde ver- 
arbeitet werden. Hierzu werden die Massen z.B. mit 
einer Kelle in die vorhandenen Hohlraume (Fugen) vor- 5 
zugsweise zwischen Verlegematerialien (Fliesen) gestri- 
chen, die uberschiissige Masse wird mit der Kelle grob 
entfernt und anschlieBend mit Schwamm und Wasser 
der Rest ruckstandsfrei von der Fliesenoberflache abge- 
waschen. Durch die Zusammensetzung der erfindungs- 10 
gemaBen Massen wird die einfache und sichere Anwen- 
dung derselben gewahrleistet, wobei dies auch fur Ap- 
plikationen durch Spritzen aus einem BehsUtnis (Kartu- 
sche etc.) gilt 

Nach der raschen, schwundfreien Austrocknung sind 15 
die erfindungsgemaBen Massen verformungsfahig, frei 
von Rissen, haften gut an den Kanten der Verlegemate- 
rialien, zeigen keine Ausbluh-, Auswanderungs- und 
Farbverschmutzungen, sind wasserfest und wasserdicht 
und bilden eine feine Oberflachenstruktur aus. 20 

Die erfindungsgemaBen Massen erreichen Verbund- 
festigkeiten, gemessen an keramischen Fliesen, von 
mehr als 0,5 N/mm 2 . Die Wasserdichtigkeit der erfin- 
dungsgemaBen Massen wurde mit 0,5 bar und 1,0 bar 
geprGft Daruber hinaus sind die erfindungsgemaBen 25 
Massen gegen verdtinnte Sauren und Laugen stabil. 

Typische erfindungsgemaBe Zusammensetzungen 
sind nachstehend angefCihrt, wobei diese nicht beschran- 
kend sind. 



30 



Beispiel 1 



ca. 170 Gew.-Teile einer 50%igen waBrigen Kunststoff- 
dispersion (Acronal 295 D, BASF), 

300 Gew.-Teile Vollglas-Kugeln der Kornung 50 bis 35 
105 jim, 

480 Gew.-Teile Quarzsand coloriert der Kornung ca. 60 
bis 160 u.m, 

50 Gew.-Teile Barythmehl (1 bis 50 urn), 

20 Gew.-Teile Verdicker, Netzmittel, Filmkonsolidie- 40 

rungsmittel und andere Hilfsstoffe. 

Beispiel 2 

ca. 180 Gew.-Teile einer 50%igen waBrigen Kunststoff- 45 
dispersion (Vinnapas EP 16,Wacker), 
530 Gew.-Teile Vollglas-Kugeln der Kdrnung ca. 50 bis 
150 urn, 

240 Gew.-Teile Quarzsand coloriert der Kornung ca. 60 
bis 160 urn, 50 
20 Gew.-Teile Barythmehl (1 bis 50 *im), 
20 Gew.-Teile Verdicker, Netzmittel und andere Hilfs- 
stoffe. 



Beispiel 3 
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ca. 125 Gew.-Teile einer 60%igen waBrigen Kunststoff- 
dispersion (Alberdingk V2-U 230 W), 
50 Gew.-Teile Wasser, 

300 Gew.-Teile Vollglas-Kugeln der Kornung ca. 50 bis eo 
105 nm, 

20 Gew.-Teile Barythmehl (1 bis 50 y.m), 

475 Gew.-Teile Quarzsand coloriert der Kornung ca. 60 

bis 160 jim, 

30 Gew.-Teile Verdicker, Netzmittel und andere Hilfs- 65 
stoffe. 



Patentanspriiche 

1. Nach der Trocknung verformungsfahige, 
schwundarme Full- und Fugenmasse aus Kunst- 
harzdispersionen, Fullstoffen sowie ublichen Hilfs- 
materialien auf waBriger Basis zur Verfugung von 
Fliesen- und Natursteinplatten, datdurcfo gekenmi- 
zeichnett, daB 

a) der Kunstharzanteil 5 bis 15 Gew.% betragt, 

b) die feinen Fullstoffe in einem Teilchengro- 
Benbereich von 1 *im bis 250 \im vorliegen. 

c) die feinen Fullstoffe in einer Mischung einer 
unstetigen Sieblinie folgen, die eine Anreiche- 
rung der Kornfraktionen zwischen 50 *im und 
125 jim aufweist, 

d) die Full- bzw. Fugenmasse einkomponentig 
in gebrauchsfertiger Formulierung formuliert 
ist. 

2. Masse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB alle Fullstoffe annahernd Kugelform auf- 
weisen. 

3. Masse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 10 bis 55 Gew.% der Masse aus Voll- 
kugeln bestehen, deren Oberflache mit einem Haft- 
vermittler versehen sein kann. 

4. Masse nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
einer der Fullstoffe die jeweils farbgebende Kom- 
ponentedarstellt 

5. Masse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB der jeweils farbgebende Fullstoff auf sei- 
ner Oberflache mit einem farbigen Reaktionsharz 
beschichtet ist 

6. Masse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der farbbeschichtete Fullstoff quarziti- 
schen Sanddarstellt 

7. Masse nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kunstharzanteil unter 10 Gew.% liegt 

8. Masse nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Anteil des Korns im Bereich von 50 bis 125 \im 
60 bis 85 Gew.%, vorzugsweise 70 bis 80 Gew.%, 
des Gesamtanteils der Fullstoffe ausmacht 

9. Masse nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kornanteil Spitzen zwischen 60 und 
100 jim aufweist 

10. Masse nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, gekennzeichnet durch den fol- 
genden Kornaufbauder Fullstoffe: 

1 bis 50 jim in einem Anteil von 1 bis 10 Gew.%, 
50 bis 125 ^im in einem Anteil von 60 bis 85 Gew.%, 
1 25 bis 250 jim in einem Anteil von 0 bis 20 Gew.%, 
250 urn weniger als 25 Gew.%. 

1 1. Masse nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie aus 

5 bis 1 5 Gew.% Kunstharz, 

45 bis 75 Gew.% silikatischem Farbsand, 

10 bis 55 Gew.% Vollkugeln, 

1 bis 5 Gew.% Feinmehl, vorzugsweise Baryth- 
mehl, 

2 bis 4 Gew.% Hilf smaterialien, wie Netzmittel, 
Verdicker, Konservierungsmittel, wasserabweisen- 
der Zusatz, 
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7 bis 15 Gew.% Wasser 
gebildet ist 

12. Anwendung dcr Fiill- und Fugenmasse nach ei- 
nem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 5 
che, zum Verfugen keramischer Fliesen bzw. Na- 
turstein, wobei die Masse uber die Fliesen und die 
dazwischenliegenden Hohlraume (Fugen) gestri- 
chen und hiernach die auf den Fliesen selbst vor- 
handene Masse entfernt wird. 10 
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